» METAL DURO E REVESTIMENTOS

PRENSAGEM DE. DURIT
POS E PRODUCAO
DE COMPRIMIDOS

Resisténcia ao desgaste.
Resistente a compressao. Eficiente.
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» DURIT METAL DURO

Orientada para a solucéao
Em todo o mundo

Solucdes anti desgate e
conformacgao metalica

HVOF, APS, EAWS, Laser cladding,
PVD e CVD

FACTOS

» TECNOLOGIA DO METAL DURO

Pecas, ferramentas e componentes feitos de metal duro sdo o que ha de melhor
em resisténcia ao desgaste e longevidade garantindo a maxima versatilidade.
Metal duro DURIT. Solugdes que resistem as exigéncias mais dificeis.

Controlo completo do processo de fabrico — desde pecas em bruto ao produto
final de elevada precisdo. A DURIT produz pegas personalizadas e realiza formas
simples, bem como geometrias complexas.




» RESISTENCIA AO DESGASTE
NA PRENSAGEM DE POS

Substancias e misturas com componentes abrasivos desempenham muitas vezes um
papel relevante nos processos de prensagem. Utilizando componentes em metal duro,
atinge-se permanente precisio de contorno e uma vida util significativamente
mais longa.

Em comparag¢do com as ferramentas de aco, o metal duro aumenta a vida util das
ferramentas em até 50 vezes. Nas indUstrias quimica e farmacéutica, mas também
no setor automovel, as solugdes de alta tecnologia da DURIT tém sido experimentadas
e testadas ha anos.

Produtos ::

ferramentas de produc¢iao de comprimidos -
matrizes - pungodes - insertos de punc¢ao -
pinos de centragem - brocas, mangas - moldes
de prensa com face de metal duro - forras de
molde de prensa - placas de mesa de enchimento
e alimentacao - ferramentas de alta pressao

Aplicacoes tipicas ::

industria farmacéutica - industria quimica -
producdo de metais sinterizados - producao
de componentes magnéticos - tecnologia
dentaria - produgcao comprimidos - producao
de elementos refratarios



Selecdo de classes de metal duro para aplicagées especificas 3

Resisténcia a
Ligante Tamanhodo Dureza fratura
GRAU Composigio (%) grio (HV30) (MPa*m'?)

GDOS8F WC-Co 8,00 micrograo 1625 10
GDI13F WC-Co 10,00 micrograo 1540 12
GDI10 WC-Co 6,00 médio 1600 10
GD15 WC-Co 8,00 médio 1460 12
GD20 WC-Co 10,00 médio 1350 15
GD30 WC-Co 15,00 médio 1150

GDION WC-Ni 7,00 fino 1530

BD20 WC-Co 10,00 coarse 1215




» TECNOLOGIA DO
REVESTIMENTO

Os revestimentos DURIT aumentam nitidamente a resisténcia das ferramentas,
componentes e pecas. Os nossos especialistas apresentam solugdes de alta
tecnologia que se destacam por propriedades altamente especificas.

Para além do metal duro, os revestimentos avangados alcangam resultados
otimizados, especialmente em pecas de grande volume. Os revestimentos por
projecdo térmica e Laser Cladding aperfeicoam varios componentes de alta
precisdo. Em muitos casos, os revestimentos DURIT sdo a escolha perfeita para
aumentar a produtividade.

LASER CLADDING Ligas metalicas

Materiais Soldaveis (carbonetos,
ligas metalicas) - semelhantes a Stellite,

Inconel, Hastelloy, Tribaloy,
Colmonoy, acos inoxidaveis austeniticos
e martensiticos

HVO F » Carbonetos

High Velocity Oxygen Fuel we/co | we/co-cr | we/ni
WC/NiCrBSiFe [ CraCs/NiCr

Physical Vapour Deposition MegaTiN®
PVD representa protecgao,

otimizacéo e refinamento - Hardsilk® Ultralmpact EXCELL®
para eficiéncia direcionada

» HVOF WC/Co




» DURIT METALURGIA PORTUGUESA » DURIT IBERICA, S.L.

DO TUNGSTENIO, LDA. Calle Rozabella 6, EDIF. Paris
Zona Industrial — Arruamento C 1A Planta, Officina 20
3854-184 Albergaria-a-Velha 28290 Las Rozas de Madrid
Portugal Espana

T +351 234 529 810 T +34 916 400 911
comercial@durit.pt duritiberica@durit.es
durit.com/pt durit.com/es

leva-o ao EXTREMO

» DURIT BRASIL LTDA
Via de Penetracgao lIll, 519
Centro Industrial de Aratu
43700-000 Simdes Filho/Bahia
Brazil
T +55712106-0544
comercial@durit.com.b

durit.com.br

» DURIT HARTMETALL GMBH
Linderhauser Straf3e 139
D-42279 Wuppertal
Germany
T +49 202 55109 0
F +49 202 55109 25
info@durit.de

durit.com



